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Grenzen und Möglichkeiten 
von Pressenbespannungen

Tagung VGP, Gernsbach, 09.Mai 2015
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Erwartungen an die Pressenbespannung

Effizienz

Entwässerung

Laufzeit

Qualität

Pressfilz

- von Anfang an maximal mögliche Entwässerung der Papier- / Kartonbahn
- über eine lange Laufzeit
- keinerlei negative Einflüsse auf die Papierqualität 
- kostengünstig in der Anschaffung und während des Betriebs
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Strukturbehandelte Pressfilze

Effektiv aber teuer
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mechanische Einflüsse                                 hydraulische Einflüsse

- Abrieb
- Verschleiß
- Bombage
- Linienlast
- Markierungen
- Laufzeit
- Vibrationen
- Verschmutzung
- Walzenbezüge
- .....

- Puffer
- Maschinenvorgaben
- Art der Entwässerung
- Papier-/Kartonsorte
- Verdrückungen
- Bahnführungsprobleme
- Schattenmarkierungen
- .....

Speichervolumen im Filz
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Einige Problemstellungen
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Versuche VPM 6

TG +1,0 - 1,5%

Attraktivität der Nipentwässerung
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Attraktivität der Nipentwässerung
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- 100 g/m²
Vlies

+ 100 g/m²
Vlies

Press-Simulation - Fließgeschwindigkeiten
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SBDG SG

Kombination Bezugsoberflächen und Filzgewichte
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Kombination Bezugsoberfläche und Filzgewichte
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Bei bisherigen Systemen werden über 
90 % des zugeführten Schmierwassers 
an jeder Dichtleiste abgerakelt, 
nachfolgende Dichtleisten erhalten 
kaum Schmierwasser:

- Ineffiziente Schmiermittelnutzung    

- Unnötiger Wasserverbrauch  

- Negative Beeinflussung des   
Feuchtequerprofils durch 
Wasseransammlungen vor der 
ersten Dichtleiste und dadurch 
entstehende Rückbefeuchtung

Konventionelles System  Ineffiziente Schmierung

1

2
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Schmierwasser in saugenden Walzen
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Trouble Shooting
Feuchteverteilung im Filz

Filzfeuchtigkeitsmessung
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Reduzierung von Schmierwasser in saugenden Walzen

... einer Einsparung an Frisch- und Abwasser 
von 19.600 m³/a oder 26.650 €.

Einsparpotential von HydroSeal gegenüber herkömmlicher Schmiermethode 

Maschinendaten: Produktion 260.000 t/a, Breite: 7.200 mm, Geschwindigkeit: ~1.700 m/min

... eine Energieeinsparung von 
ca. 1 Mio. kWh/a oder 70.000 €

Wasserverbrauch                    Energieverbrauch
- 87 %                                       -9% 

HydroSeal Anordnung

Standard
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Modifizierte HD–Düsen und Reinigungsköpfe

Düsenkopf Duo Cleaner Excell

0.2 mm Düse des 
DuoCleaner Excell

1 mm Düse 
des HD 

Spritzrohres

30 dtex 
Vliesoberfläche
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Reduzierung von Reinigungswasser und Chemikalien

DuoCleaner Excell

Standard

Wasserverbrauch             Chemikalienverbrauch      
- 80 %                                - 20 – 60%

Einsparpotential von DuoCleaner Excell gegenüber herkömmlicher HD Konditionierung

Maschinendaten:  

Breite: 6000 mm, Geschwindigkeit: ~1100 m/min, Sorte: TL, Welle auf AP Basis

mit DuoCleaner Excell  
gereinigt

mit Standard HD  
gereinigt
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unzureichender Wasserauftrag

Modifizierter Rohrsauger

ProLube Rohrsauger
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Kann weniger mehr?
� Gewichtsersparnis und damit günstigere Bespannung
� Schneller Start
� Hohe Entwässerungsleistung (Nipentwässerung)
� Reinigung im Nip
� Weniger Energie zur Vakuumerzeugung
� Weniger Antriebsenergie
� Reduzierte Hochdruckreinigung
� Frischwasserersparnis
� Laufzeitpotential
� Qualitative Vorteile

Zusammenfassung
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